2-tdgiges Seminar , Werkzeugtechnik in der SpritzgieRverarbeitung” VDI-Haus in Stuttgart-Vaihingen

Angusssysteme

HeiRkanéle und Nadelverschlusstechnik
Werkzeugbeschichtungen

Werkzeugstahle

Fuhren und Zentrieren

Entluftung von SpritzgieBwerkzeugen
Werkzeugtemperierung

Innovative Werkzeugtechnologien

Auslegung von Werkzeugen mittel FlieRsimulation
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1. Seminartag (18. April 2012)

09.00 - 09.10 BegrufRung

09.10 - 10.30 Grundlagen und systematische Vorgehensweise
10.30 — 10.45 Pause

10.45 — 11.45 Angusssysteme
e Erstarrende Angusssysteme
e Nichterstarrende Angusssysteme (Isolier-,
e Heil3- und Kaltkanéle)

11.45 -12.30 Innovative Nadelverschlussdiisen
12.30 — 13.30 Mittagspause

13.30 — 14.15 Oberflachenbehandlung von Werkzeugoberflachen
e Madogliche Werkzeugbeschichtungen
e Anwendungsbeispiele

14.15 - 15.00 Chemisch-Nickel: Wartungsarme Werkzeuge durch Beschichten
e Temperierung: Schutz vor Korrosion durch Innenbeschichtung
¢ Auswerfersystem: Gleitfahige Oberflachen
e Kontur: MaRRkorrektur, VerschleiRschutz, Entformungshilfe

15.00 — 15.45 Werkstoffe fur SpritzgieBwerkzeuge
e Grundlagen
o  Werkzeugstahle fur die Kunststoffverarbeitung
e Auswahl unter anwendungstechnischen Aspekten

15.45 — 16.00 Pause
16.00 — 16.45 Fuhrung und Zentrierung bei Werkzeugen
16.45 — 17.30 Entliften von Werkzeugen
¢ Mangelhafte Entliftung
Auswirkungen auf das Kunststoffformteil

[ ]
e Mangelhafte Entliftung - Auswirkungen auf das Werkzeug
e Konstruktive MalRnahmen zur Werkzeugentliftung

ca. 17.30 Uhr Ende des 1. Seminartages

Stand: 15.12.2011

Rief

Rief

Rief

K6lz (HASCO)

Fr. Bienk (Cemecon)

Daniels (NovoPlan)

Mayerhofer
(Bohler)

Kolz (HASCO)

Weber (H&B)

- Seite 1von 2 -



2-tdgiges Seminar , Werkzeugtechnik in der SpritzgieRverarbeitung” VDI-Haus in Stuttgart-Vaihingen

2. Seminartag (19. April 2012)

08.30 — 09.15 Werkzeugtemperierung
e Grundlagen
e Thermische Auslegung von Werkzeugen

09.15-10.15
e Konturnahe Werkzeugtemperierung
e Direktes Laserschmelzen

10.15 - 10.30 Pause

10.30 — 11.30 Auswerfen und Entformen von Formteilen
e Entformung mit Auswerfern
e Entformung ohne Hinterschnitte
e Entformung mit Hinterschnitte

11.30 - 12.30 Tandemwerkzeuge - Innovativ und kostengunstig produzieren
e Funktionsprinzip von Tandemwerkzeugen
e Madglichkeiten und Einsatzgebiete der Tandemtechnologie
e Anwendungsbeispiele

12.30 — 13.30 Mittagspause

13.30 — 14.45 MehrkomponentenspritzgieRBwerkzeuge
e Einlegen und Umsetztechnik

Schiebertechnik

Indexplattentechnik

Drehkreuztechnik

Drehtischtechnik

14.45 -15.00 Pause

15.00 — 16.30 Optimierung von Kunststoffspritzwerkzeugen mittels Simulation
e FlieRtechnische Auslegung von Formteilen
e Madglichkeiten und Grenzen

16.35 Uhr Schlussbesprechung

ca. 16.45 Uhr Ende des Seminars

Stand: 15.12.2011
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